MoldMax HHe®

Durch speziell abgestimmte Warmbearbeitungsprozesse und der nachgeschalteten Wéarmebehandlung werden
MoldMax HH einzigartige Materialeigenschaften verliehen. Hierdurch erlangt diese Legierung eine mit Werkzeugstahl
vergleichbare Harte und Festigkeit, wodurch eine hohe VerschleiBbestandigkeit generiert wird, die anderen
hochleitféahigen Kupferlegierungen tiberlegen ist. Dabei ist die Warmeleitféhigkeit von MoldMax HH fiinf- bis sechsmal
hoéher als bei Werkzeugstahlgiiten. MoldMax HH wurde fir die Anwendung im Spritzguss konzipiert und wird dort fir
Einséatze und Kerne sowie fiir Abquetschbacken in Blasformen eingesetzt.
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PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Thermischer m : Wirme-
E-Modul Schm;lz- Dichte Ausdehnungs- V\f’f;mlfl?'t' kapazitit
punkt koeffizient ahigheit (bei 100 °C)
131 GPa 870 °C 8,36 g/cm® 17,5 x 10°¢/K 130 W/mK 0,44 )/gK
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN*
Streck Dauerfestigkeit
reckgrenze Zusfestiokeit 7 Min. Kerbschlag- Hirte
Rpo. g g ! 0( RZ_yIT:en Dehnung werte
1000 MPa 175 MPa >310 MPa 5% 5] 40 HRC

* Eigenschaften kénnen je nach Form und Dicke variieren.

VERFUGBARE ABMESSUNGEN

Sowohl Rund- als auch Flachmaterial ist ab unserem Lager in Appenweier (GER) verfiigbar.

WEITERE INFORMATIONEN

Technische Informationen lGber unsere MoldMax® Produkte konnen Sie auf www.edro.com einsehen oder uns telefonisch unter
+49 7805 915790 erreichen. Informationen iiber Preis und Verfiigbarkeit konnen Sie ebenfalls gerne bei uns einholen.

Sicherheitshinweise zum Umgang mit Be-haltigen Materialien finden Sie unter https://edro-gmbh.de/index.php/downloads.html.
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